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(54) Title: VALVE FOR TUBELESS TYRES 

(54) Trtre: VALVE POUR PNEUMATIQUES SANS CHAMBRE A AIR 
(57) Abstract 

The valve for tubeless tyres has an elongate pipe (1) which 
is prolonged inside beyond the rim (4). Said pipe (1) is comprised 
of at least two parts (11, 12), the outer part (11) substantially situ- 
ated within the rim (4) and prevented from sliding into the enve- 
lope (2), and an inner part (12) which may slide in the envelope 
(2) throughout or part of its length. The valve shows substantial 
improvements in pressure and flexion behaviour. 

(57)Abrege 

La valve pour pneumatiques sans chambre a air a une tubu- 
lure (1) allongee qui se prolonge a I'interieur au-dela du niveau de 
la jante (4). Cette tubulure (1) est constitute d'au moins deux par- 
ties (1 1, 12), a savoir une partie exterieure (1 IX situee sensible- 
ment en deca du niveau de la jante (4), ne pouvant glisser dans 
l'enveloppe (2), et une partie interieure (12) pouvant glisser dans 
l'enveloppe (2) sur tout ou partie de sa longueur. Cette valve pro- 
cure des gains substantias dans la tenue a la pression et la tenue a 
la flexion. 




UNIQUEMENT A TTTRE D1NFORMATION 



Codes utilises pour identifier les E tats parties au PCT, sur les pages de couverture des brochures pub liant des 
detnandes internationales en vertu du PCT. 



AT 


Autriche 


GA 


Gabon 


MR 


Mauritanie 


AU 


Austalk 


GB 


Royaume-Uni 


MW 


Malawi 


BB 


Baibadc 


HU 


Hoogrie 


NL 


Pays-Bas 


BE 


Belgtque 


rr 


Italic 


NO 


Norvege 


BG 


Bulgarie 


JP 


Japon 


RO 


Roumanie 


BR 


BrtsU 


KF 


Republique populaire democratiquc 


SD 


Soudan 


CF 


Republique Centrafricaine 




dc Caste 


SE 


Suede 


CG 


Cong* 


KR 


Republique de Coree 


SN 


Senegal 


CH 


Suisse 


U 


Liechtenstein 


SU 


Union sovietique 


CM 


Camcroun 


LK 


Sri Lanka 


TD 


Tchad 


DE 


Allemagne, Republique federate d* 


LU 


Luxembourg 


TG 


Togo 


DK 


Danemark 


MC 


Monaco 


US 


Etats-Unis d'Amenque 


n 


Fiolande 


MG 


Madagascar 






FR 


France 


ML 


Mali 







WO 86/048*3 



- 1 - 



PCT/FR86/00047 



VALVE POOR PHEUMATIQUES SANS CHAHBRE A AIR 



La pr6sente invention se rapporte a une valve 
pour pneumatiques sans chambre a air, encore appel£s 
pneumatiques tube less. 

Corarae on le voit sur la figure A, les valves 
5 traditionnel les comprennent une tubulure axiale 1 

renfermant un m£canisme obturateur non repr§sent6. La 
partie gauche de la figure A, rep6r£e par Al, repr§sente 
la valve avant son montage sur la jante de roue, tandis 
que la partie droite, rep6r6e par A2, repr§sente la valve 
10 une fois mont&e dans la jante. 

La tubulure 1 est habitue 1 1 ement r6alis§e en 
laiton et porte a son extremit§ extfirieure un pas de vis 
3 destinS a recevoir un capuchon. 

Mentionnons imm§diatement que, dans la suite de 
15 l'expos§, les mentions "ext&rieure" et "intfirieure" se 

rapporteront toujours a la position de la valve par 
rapport a la jante de roue. Par "ext§r ieure" , on 
dgsignera la partie de la valve qui sort par le trou de 
jante, c'est-a-dire qui est extSrieur au pneuraatique ; 
20 par w int§rieure", on dSsignera au contraire la partie de 

la valve intSrieure au pneumatique. c'est-a-dire celle 
qui se trouve sous le niveau de la jante. Ainsi, sur la 
figure A et les figures qui suivent, la partie ext§rieure 
de la valve correspond a la partie sup§rieure du dessin. 
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tandis que la partie interieure de la valve correspond 4 
la partie inf§rieure du dessin, sous le niveau de la 
jante. 

Entourant la tubulure 1, on trouve une 
5 enveloppe 2, habituel 1 ement en caoutchouc, dont la 

fonction consiste 3 prot&ger la tubulure 1, & permettre 
sa mise en place et son maintien dans le trou de jante et 
Sl assurer I'§tanch6it6 entre l'int§rieur du pneumatique 
et 1 'atmosphere au niveau du trou de jante* 

10 L'enveloppe caoutchout§e 2 est special ement 

conform§e pour s'ancrer sur la jante 4 de la roue, 
assurer l'§tanch§it§ et erapfecher son glissement. 
Normalement, l'ancrage est si solide qu'il est 
irreversible et en pratique on ne peut Stirer la valve 

15 de la jante une £ois que celle-ci y a 6t§ install&e. 

La tubulure 1, qui peut fetre droite ou 
16g§rement conique, est solidaire de l'enveloppe 
caoutchout&e 2 de facon S ne pouvoir ni glisser, ni 
bouger. La so 1 idarisation r§sulte habitue 1 lement d'un 
20 collage du caoutchouc sur le laiton, l'adh§rence 

naturelle du caoutchouc sur le laiton §tant parfois 
suf f isante. 

Comme on le voit sur la figure A, cette 
tubulure 1 a une longueur telle qu'elle s'arrfete 
25 approximativement au niveau de la jante 4. Si tel n'Stait 

pas le cas, il serait impossible, du moins extr&mement 
difficile, de mdnter la valve dans le trou de jante, 
malgri l'§lasticit6 du caoutchouc. Le montage suppose en 
effet la d§formation de l'enveloppe caoutchout§e 2, 
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entratnant une forte compression centrip§te, qui doit 
bien fetre absorb§e d'une fagon ou d'une autre. Dans la 
valve traditionnel le, oO la tubulure 1 n'existe pas a ce 
niveau, c'est 1'enveloppe caoutchout&e 2 qui absorbe 
5 toute la d§formation. 

Cependant, on coraprendra ais§ment que ce type 
de valve, une fois mont&e comme on le voit sur la figure 
A, reference A2, ne peut tenir des pressions extrSmes. En 
pratique, l'exp§rience montre qu'on est lirait§ a 4,2 
10 bars. En effet, l'air contenu dans le pneumatique, si la 

pression est trop haute, a tendance h cr§er des 
bal lonnements juste au-dessus du niveau de la jante 4, ce 
qui peut produire des §clatements. 



D'autre part r on ne manquera pas d'observer que 
15 le maintien de la valve n'est assur§e f au niveau de la 

jante 4, que par 1'enveloppe caoutchout§e 2, qui est 
re lat i vement ilastique. II en r§sulte, lorsque le 
v§hicule portant les pneuroatiques roule 5 haute vitesse, 
une flexion de la tubulure sous 1'effet de la force 
20 tangentielle d'inertie ; la tubulure n'est plus 

perpendiculaire a la jante. Ces ph6nomdnes peuvent 
entralner des fuites au niveau de la jonction 
valve/ jante. 



Enfin, ce type de valve n'accepte g£n§ralement , 
25 pour 6tre hermStique, qu'un seul diamdtre de trou de 

jante. II faut done disposer d'un stock de valves 
diff§rentes en fonction des divers diamdtres de trous de 
jante. 
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L'invention vise pr§cis£ment d. r§soudre les 
problemes §nonc§s ci-dessus et apporte un progrds certain 
dans tous ces domaines. La tubulure 1 est prolongee 
jusqu'en dessous du niveau de la jante 4 et, pour 
5 permettre le montage, le prolongement est, sur une partie 

de sa hauteur au moins, susceptible de glisser dans 
l'enveloppe caoutchout6e 2. 

En d'autres termes, la valve selon l'invention 
comprend, comme toute valve traditionnel le, une tubulure 
axial e renferraant le m&canisme obturateur perraettant le 
gonf lage et le d§gonf lage du pneumatique et une enveloppe 
longitudinale externe, dot§e de propri§t§s felastiques, 
recouvrant la tubulure et assurant le maintien de la 
valve dans le trou de jante de la roue. La valve selon 
l'invention se caract§rise en revanche en ce que la 
tubulure est allongSe e£ se prolonge vers 1'intSrieur au- 
deia du niveau de la jante, et en ce qu'elle est 
constituee en deux parties au moins, & savoir : 

- une partie ext§rieure, situ&e sensiblement en 
deca du niveau de la jante, ne pouvant glisser dans 
l'enveloppe, et 

- prolongeant vers 1'intSrieur la partie 
extSrieure, une partie int§rieure pouvant glisser dans 
l'enveloppe sur toute ou partie de sa longueur, 

25 La tubulure peut, dans sa partie ext&rieure, 

&tre l§gdrement conique, son plus grand diamdtre §tant 
situe vers son extr£mit§ extSrieure, 14 oQ vient prendre 
place le bouchon de valve. 

Avantageusement , le diamdtre de la tubulure 
30 dans sa partie interieure est inf&rieure d son diam&tre 
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, dans sa partie ext§rieure, le raccordement §tant assure 
selon une section conique. 

En variante, la partie int§rieure de la 
tubulure comprend deux parties se faisant suite de 
5 l'ext§rieur vers l'int§rieur, & savoir : 

- une partie m6diane pouvant glisser dans 
l'enveloppe, et 

- une partie profonde ne pouvant glisser dans 
l'enveloppe, au moins axialement dans la direction de 

10 1'intSrieur vers l'ext§rieur» Par partie "profonde", on 

entend designer la partie la plus profonde de la valve, 
celle qui se trouve situSe le plus prof ondiment a 
l'int§rieur du pneumatique. 

Dans une autre variante, un insert de blocage 
15 vie/it se loger, au montage, entre ,1a tubulure et 

l'enveloppe externe. 

Dans une autre forme d'ex§cution, la partie 
int§rieure de la valve comprend un §videmment, m£nag§ 
dans l'enveloppe, de pr&f&rence tout autour de la 
20 tubulure. 

En variante, I'&videmment est complet§ par une 
Idvre qui est plaquee contre la tubulure. 

Le non-glissement de la partie sup§rieure et/ou 
de la partie profonde dans l'enveloppe peut §tre assur§e 
25 de diverses manidres. 

Tout d'abord, ce non-glissement peut r&sulter 
de la nature des mat§riaux, laiton sur caoutchouc par 
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exemple, qui peuvent presenter 1'un vis-a-vis de 1'autre 
des propriet§s d'adh§rence suffisantes. Au besoin, si les 
propri§t§s d'adh©rence sont insuff isantes, on peut 
r§aliser sur la tubulure aussi bien que sur l'enveloppe 
5 des traitements de surface destines & rendre 1 'adherence 

satisf aisante . 

Le non-g 1 issement peut ©tre assure ©galement en 
disposant entre la tubulure et 1'enveloppe une couche 
adhesive. L'enveloppe externe, qui est habituel lement 
10 surmoulee sur la tubulure se trouve ainsi col lee et 

immobi 1 is§e par rapport h celle-ci. 

Enfin, le non-g 1 issement peut rSsulter d'un 
ancrage m§canique, la tubulure prSsentant des 
excroissances ou prolongements p§n©trant le caoutchouc de 
15 * l'enveloppe et I'einpSchant de bouger* Et inversement, .le 
caoutchouc peut pen§trer des formes creuses pratiquSes 
dans la tubulure. 

On aura compris tout l'interfit du collage ou de 
1 'ancrage mecanique, qui permet d'utiliser les matSriaux 
20 qui, sinon, glisseraient 1'un sur 1'autre. Ainsi, on peut 

mettre en oeuvre des tubulures en matidres moulables, 
particul i©rement bon march© h r©aliser, avec toutes les 
formes et asp§rit§s d§sir£es, l'enveloppe externe pouvant 
rester en caoutchouc, ou mat§riaux similaires. 

25 Dans la variante oia la tubulure comprend une 

partie sup§rieure ne pouvant glisser, une partie m§diane 
pouvant glisser et une partie profonde ne pouvant glisser 
a nouveau, le non-g 1 issement de la partie profonde peut 
r6sulter ©galement des propri§t§s r§ciproques des 
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mat&riaux, d'un collage ou d'un ancrage m§canique. Le 
non-glissement peut r§sulter §galement de la forme de la 
partie profonde, par exemple si cette partie profonde a 
une forme conique §vas§e et ne peut ainsi glisser vers le 
5 haut dans l'enveloppe caoutchout§e. 

En ce qui concerne le glissement de la partie 
int6rieure, respect ivement de la partie m§diane, dans 
l'enveloppe caoutchout§e, il peut simplement r6sulter de 
la nature des mat§riaux, par exemple matidres plastiques 

10 sur caoutchouc. Ce glissement peut Sgalement §tre assur§ 

en traitant convenableroent les surfaces de deux mat&riaux 
qui, sinon r ne sauraient glisser I'un sur 1 'autre* On 
peut ainsi traiter une surface en laiton de fagon h lui 
permettre de glisser dans du caoutchouc. En d'autres 

15 termes et a titre d'exemples, la partie intSrieure ou 

profonde t de la valve peut &tre r§alis£e en mati&res 
plastiques ou, plus traditionnel lement,. en laiton ayant 
subi un traitement de surface. 



On se sera rendu compte que le montage de la 
20 valve dans le trou de jante est rendu possible, malgre la 

tubulure al long&e, par le fait que la partie de la valve 
se situant au niveau du trou de jante peut glisser 
librement dans l'enveloppe caoutchout§e. C'est done le 
caoutchouc qui absorbe les efforts de compression 
25 centripSte et les transforme en force de glissement, le 

caoutchouc reprenant une position voisine de sa position 
initiale lorsque la jante est en place et qu'on cesse les 
efforts de traction sur la valve. 



30 



L'invention sera mieux comprise en r§f§rence au 
dessin annex§, donn§ & titre d'exemple non limitatif, oQ 
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les 14 figures correspondent d. autant de forme 
d'execution diff§rentes. 

Comme pr§c§demment , ces figures sont divis§es 
en deux parties portant respectivement les r§f6rences A 
5 et B, et correspondant h la valve non mont§e (A) et 

mont§e (B). Dans certains cas, on a ajoute une figure 
portant la r§f§rence C et qui raontre la valve en cpurs de 
montage, d6form§e sous les efforts de traction exerg&s au 
niveau de la partie supSrieure. Dans ces illustrations, 
10 l'enveloppe est repr§sent§e en coupe pour pfcrmettre de 

voir le positionnement de la tubulure S l'intirieur de la 
valve. 

Sur les figures 1A, IB et 1C, on retrouve la 
tubulure 1 et l'enveloppe 2 comprenant une rainure 

15 annulaire d§limit§e par un bossage *21 et un plan 22 

faisant but§e, destinfie a recevoir la jante 4. La face 
interieure de la jante 4 vient s'appuyer sur la but§e 22, 
La tubulure 1 comprend une partie ext§rieure 11 et une 
partie int§rieure 12 de diametre infSrieur, li&es 1'une & 

20 l'autre par un raccordement 13 de section conique. La 

partie ext&rieure 11 adhdre h l'enveloppe 2 soit 
nature 1 lenient, soit par 1 'intermediaire d'une couche 
adhesive 110 de fagon & ne pouvoir bouger. En revanche, 
la partie int§rieure 12 est susceptible de glisser et 

25 c'est ce glissement, accompagn§ de la deformation de 

l'enveloppe 2, qui permet le montage de la valve sur la 
jante 4, comme on le voit sur la figure 1C. Pour ce 
faire, la jante 4 doit passer le bossage 21 pour se loger 
dans la rainure annulaire m§nag§e entre le bossage 21 et 

30 le plan de but6e 22, On remarquera que la partie 11 
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coll§e sur l'enveloppe 12 s'arrfete a un niveau 
sensiblement supgrieur au niveau de la jante 4. 

Cette forme d'exficution procure un gain 
important sur la tenue a la pression, empfcchant les 
5 bal lonnementa et pr&venant les §clatements, ainsi que sur 

la tenue a la flexion. 

La valve representee aux figures 2A et 2B est 
trSs semblable a celle repr§sent§e aux figures 1, a ceci 
prds que la terminaison de la partie sup§rieure 11 col lee 
10 a l'enveloppe 2 au moyen de l'adh§sif 210 est situ§e au 

m&me niveau que la jante 4. Le gain quant a la tenue a la 
pression est encore sup§rieur. 

Dans les figures 3A, 3B et 3C, la yalve voit sa 
partie sup§rieur-e 11 immobilisee par rapport a 

15 l'enveloppe 2 au moyen de bras d'ancrage 310 faisant 

sail lie et p§n§trant a l'int§rieur de l'enveloppe 2. Au 
niveau de la fabrication, cet agencement peut fetre 
ais§ment r§alis§ a 1'aide d'une tubulure 1 en matiSre 
moulable sur laquelle on surraoule l'enveloppe 

20 caoutchoutSe 2. 

La figure 3X est une vue en coupe des figures 
3A et 3B au niveau de l'axe X-X. 

L'agencement de ces figures 3 permet un gain 
important sur la tenue a la pression et sur la tenue a la 
25 flexion. L'am§ 1 ioration est due au fait que des micro- 

fuites §ventuelles vont pouvoir s'§chapper entre la 
tubulure 1 et l'enveloppe 2 sans engendrer de 
ballonnement qui provoquerait l'6clatement. En outre, le 
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choix est libre quant aux mat§riaux constituant la 
tubulure 1 et 1'enveloppe 2, puisque l'ancrage est 
mecanique. 

La valve representee aux figures 4 a une 
5 enveloppe 2 qui m§nage un espace suffisant pour loger un 

insert 40 une fois le montage effectu§. Cet insert 40, 
intercal§ entre la tubulure 1 dans sa partie int§rieure 
12 et 1'enveloppe 2, vient d'ailleurs se bloquer dans une 
rainure anhulaire 412 m§nag6e dans la partie int§rieure 
10 12. 

Cette disposition permet un gain substantiel 
sur la tenue A la pression, un gain trds important sur la 
tenue & la flexion et permet une grande latitude 
d'adaptation & des trous de jante de diamStres 
15 diff§rents. 

La valve des figures 5 voit sa partie 
inf§rieure 12 divis§e en deux parties, h savoir une 
partie m£diane 14 et une partie profonde 515. La partie 
mediane 14 peut glisser par rapport h 1'enveloppe 2, 
20 tandis que la partie profonde 515 y adhdre naturel lement 

ou en est rendue solidaire au moyen d'un adhesif 511. 
L'iraportant est que la partie m§diane 14 puisse glisser 
dans 1'enveloppe 2 au moment du montage. 

Des gains dScisifs sont obtenus avec cette 
25 realisation oO la partie int§rieure comprend une zone 

glissante (partie m§diane) et une zone adherente (partie 
profonde), tant sur la tenue h la pression que sur la 
tenue h la flexion. 
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La valve des figures 6 est du type oQ 
1 'immobi 1 isation de la partie profonde est r§alis§e 
simplement par la forme de celle-ci, en forme de c8ne 615 
6vas§ vers l'int§rieur. Bien entendu, la partie 
5 ext§rieure 11 de la tubulure 1 reste fix§e dans 

l'enveloppe 2, nature 1 1 ement ou au moyen d'une couche 
adhesive 610. 



La valve des figures 7 est une variante de 
celle representee a la figure 6. On notera l'absence du 
c6ne de raccordement 13 et on notera en revanche la 
presence d'un c&ne evas§ 715, correspondant au c6ne 615 
de la figure 6, et qui est destine a provoquer le 
gonflement du caoutchouc. La partie sous le c6ne adhSre & 
l'enveloppe 2, soit nature 1 1 ement, soit au moyen d'une 
couche adhesive 711. Les deux realisations, tant aux 
figures 6 qu'aux figures 7, augmentent notablement la 
tenue & la pression et la tenue & la flexion. La valve 
des figures 7 est un peu plus difficile a monter que la 
valve des figures 6. Les deux en revanche s'adaptent tres 
bien a des trous de valve de diamdtres diff§rents. 

La valve des figures 8 pr§sente une^ ligne de 
faiblesse 80 ou zone de rupture, qui se rompt au moment 
du montage sur la jante 4. La partie sup§rieure 11 de la 
tubulure 1, ainsi que la partie profonde 815 adhere S 
25 l'enveloppe 2 nature 1 1 ement , ou respect ivement par des 

couches d'adh6sifs 810 et 811. Apr£s montage, la partie 
profonde 815 est s6par6e de la partie m§diane 14, ce qui 
permet & l'enveloppe 2 de s'etendre dans 1 'empl acement 
laiss§ vacant. La tenue a la pression d'une telle valve 
30 est augment§e. 



10 



15 



20 
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On aura compris que c'est le glissement de la 
tubulure 1, sur la partie de sa longueur qui est en 
correspondance avec le niveau de la jante, qui permet le 
montage de la valve, qui sinon serait rendue impossible 
5 ou trds difficile. On aura aussi compris que, la tubulure 

1 §tant prolong§e par rapport aux solutions classiques, 
ceci entralne des gains inportants sur les tenues Sl la 
pression et a la flexion. 

Comrae on le voit sur la figure 9, la valve 
10 comprend un tubulure 1 et son enveloppe 2, norma lenient en 

matidre caoutchout§e, qui comprend une rainure annulaire 
d§limit§e par un bossage 21 et un plan 22 faisant but§e, 
destinfee S recevoir la jante. La face intSrieure de la 
jante 4 vient s'appuyer sur la but§e 22. La tubulure 1 
15 comprend une partie exterieure 11 et une partie 

int&rieure 12, avantageusement d'un diamdtre inferieur. 

La partie ext§rieure 11 adh§re h l'enveloppe 2, 
soit nature 1 lement, soit par l'interm§diaire d'une couche 
adh§sive 910 r de fagon S ne pouvoir bouger. En revanche, 

20 la partie intfirieure 12 est susceptible de glisser et 

c'est ce glissement, accompagnfe de la d§formation de 
l'enveloppe 2, qui permet le montage de la valve sur la 
jante 4. Pour ce faire, la jante 4 doit passer le bossage 
21 pour se loger dans la rainure annulaire mSnag§e entre 

25 le bossage et le plan de but§e 22. C r est ce que l'on 

comprendra ais§ment en se rSfSrant aux demi-vues 9A et 
9B, avant montage, respecti vement aprds montage. 

La valve pr§sente un dSgagement ou §videmment 
9, manage dans l'enveloppe 2, au niveau de la partie 
30 int§rieure 12 de la tubulure prolong§e. Le but de ce 
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engagement 9 est de faciliter la deformation de 
1'enveloppe 2 en caoutchouc lors du montage de la valve 
sur la jante, ce qui a pour effet de r§duire l'effort de 
traction ou de poussfee nScessaire & la mise en place de 
5 la valve. 

Bien entendu, cet §videmment 9 est r§alis§ dans 
la partie la plus basse de la valve, dans la zone oti le 
mat§riau constituant 1'enveloppe 2 peut glisser sur la 
tubulure. On conserve ainsi les ameliorations d'obtenir 
10 la pression d&crite dans les formes d'ex&cution du brevet 

principal . 

Dans les figures suivantes, 10 h 14, on 
retrouve les §l§ments constitutifs dScrits pr§c§demment, 
la couche adhesive §ventuelle empgehant le glissement de 
15 la tubulure 1 dans 1'enveloppe 2 au niveau de sa partie 

ext§rieure 11 §tant rep&rie par les references 1010, 
1110, 1210, 1310 et 1410 selon la figure. 

Dans les formes d'execution, on retrouve les 
e v idemments 9, corame dans la figure 9, et ces figures 
20 permettent done d'illustrer differentes formes possibles 

pour les Svidemments. 

En plus, ces formes d'execution comprennent, & 
l'interieur des evidemments 9, des lSvres qui viennent se 
plaquer contre la tubulure 1, dans sa partie int&rieure 
25 12 pouvant glisser, accroissant encore la tenue & la 

pression tout en conservant les avantages d§crits plus 
haut. Ces lSvres sont rep§rees par les references 9010, 
9011, 9012, 9013 et 9014 selon les figures consid§r6es, 
qui illustrent diff6rentes formes de lSvres possibles. 
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La valve selon l'invention repr§sente un 
progr&s important, dans la me sure oO on peut 
s'affranchir des contraintes li§es a un choix de 
mat§riaux particulier. On pourra par exemple utiliser des 
5 tubulures en matidres moulables, faciles a usiner et bon 

march§, et qui vont pr§venir les ph§nom&nes d'oxydation 
pendant la dur§e de vie du pneumatique, dus aux 
aggressions atmosph§riques ou au salage des routes 
1'hiver. De la m§me Eagon, les ph§nomSnes de resistance a 
10 la d§chirure, aux hydrocarbures, aux d§formations et au 

vieil lisement peuvent §tre mieux mattris§s. 

C'est ainsi qu'on peut r&aliser une "valve 
plastique", c'est-a-dire une valve dont la tubulure est 
en mati&re plastique. Ce sont les caractfiristiques de 

15 l'invention, au niveau des parties adh§rente et non 

adh§rente de la valve, qui permettent de r§aliser cette 
"valve plastique". tful doute que celle-ci va repr§senter. 
un progrds d§cisif par rapport a une valve traditionnel le 
avec tubulure en laiton, a la Eois pour les raison 

20 gnonc&es plus haut et pour les £acilit§s de production 

industrielle a grande 6chelle. 

Enfin, avec une tubulure tradionnelle en 
laiton, on est vite limite dans ie d§bit d'air qu'on peut 
faire passer a travers la valve. Or, un d§bit d'air trds 

25 fort doit pouvoir fetre assurS lors du montage du 

pneumatique, pour lui permettre de prendre rapidement et 
convenablement son assise dans la jante. La valve selon 
l'invention peut Stre r§alis§e, notamment grace au libre 
choix de ces matSriaux const i tut i £s , de fagon a 

30 s'affranchir de ces limitations. 
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R E VEND I CAT I ONS 



1. Valve pour pneumatiques sans chambre & air 

comprenant : 

- une tubulure (1) axiale renfermant le 
m§canisme obturateur permettant le gonflage et le 

5 d§gonflage, et 

- une enveloppe longitudinale externe (2), 
dot§e de propri§t§s elastiques, recouvrant la tubulure 

(I) et assurant le maintien de la valve dans le trou de 
jante (4) de la roue, caract§risee en ce que la tubulure 

10 (1) est allong€e et se prolonge vers l'int&rieur au-deia 

du niveau de la jante (4), et en ce qu'elle est 
constitute en deux parties (11,12) au moins : 

-une. partie extSrieure (11), s i t u § e 
sensibleraent en deg& du niveau de la jante (4), ne 

15 pouvant glisser dans l'enveloppe (2), et 

~ prolongeant vers 1'interieur la partie 
ext§rieure (11). une partie intgrieure (12) pouvant 
glisser dans l'enveloppe (2) sur tout ou partie de sa 
longueur. 

20 2. Valve selon la r^vendication 1, caract§ris§e en 

ce que, la tubulure (1) est, dans sa partie ext§rieure 

(II) , l§gdrement conique, son plus grand diamdtre etant 
vers son extr§mit§ extirieure. 

3. Valve selon la revendication 1, caract6risee en 

25 ce que le diamStre de la tubulure (1) dans sa partie 

int&rieure (12) est inferieur h son diaradtre dans sa 
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partie ext§rieure (11), le raccordement §tant assur§ 
selon une section conique (13). 

4. Valve selon la revendication 1, caract§ris6e en 

ce qu'un insert (40) de blogage vient se glisser au 
5 montage sur la jante (4) entre la partie intSrieure (12) 

de la tubulure (1) et l'enveloppe externe (2), celle-ci 
§tant spficialement conformSe a cet effet. 

S m Valve selon l'une des r e v end i cat i on s 

pr§c§dendentes, caract6ris§e en ce que la partie 
10 int§rieure (12) de la tubulure (1) coraprend deux parties 

(14,15) se Eaisant suite de l'extgrieur vers 
l'int§rieur : 

- une partie m&diane (14) pouvant glisser dans 
l'enveloppe, et 

15 - une partie profonde (15) ne pouvant glisser 

dans l'enveloppe (2), au moins axialem-ent dans la 
direction de 1'intSrieur vers l'ext&rieur. 

6 # Valve selon la revendication 1, caract§ris§e en 

ce que le non-g 1 issement de la partie ext§rieure (11), 
20 respectivement la partie profonde (15) de la tubulure (1) 

dans l'enveloppe (2) est assur§ par adherence. 

7, Valve selon la revendication 1, caract6ris§e en 
ce que le non-g 1 issement de la partie extgrieure (ll) r 
respectivement la partie profonde (15) de la tubulure (1) 

25 dans l'enveloppe (2} est assur§ par collage. 

8. Valve selon la revendication 1, caract§risee en 
ce que le non-gl issement de la partie ext§rieure (11), 
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respectivement la partie profonde (15) de la tubulure (1) 
dans l'enveloppe (2) est assurg par ancrage m6canique. 

9. Valve selon la revendication 5, caract§ris§e en 

ce que le non-gl issement de la partie profonde (15) de la 
5 tubulure (1) r§sulte de sa forme §vas&e vers l'int§rieur. 



10. Valve selon 1'une des revendication 5 ou 9, 

caract§ris§e en ce qu'un §tranglement (80) est mfinag§ 
entre les parties mSdiane (14) et profonde (15) de la 
tubulure (1). 



10 11. Valve selon la revendication 10, caractSrisfie 

en ce que 1 'Strang lement (80) fait ligne de faiblesse et 
vient se rompre au montage , dStachant les parties m§diane 
(14) et profonde (15) l'une de l'autre. 

12. Valve selon la revendication 7, caract§ris6e 

15 en ce que la tubulure (1) est r§alisee en mati§res 

moulables. 



13. Valve selon la revendication 1, caract§ris§e en 

ce qu'elle prSsente, dans sa partie int§rieure (12) un 
§videmment (9) m§nag§ dans l'enveloppe (2). 

20 14. Valve selon la revendication 13, caract§risSe 

en ce que 1 '§v iderament (9) fait le tour coraplet de la 
tubulure (1). 



15. Valve selon la revendication 13 ou 14, 

caract§ris§e en ce que l'Svidemment (9) est compl£t§ par 
25 une l£vre plaqu&e contre la tubulure (1). 
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16. Valve selon la revendication 1, caractSris§e en 
ce que la tubulure (1) est en matiSre moulable. 

17. Valve selon la revendication 16, caract§risSe 
en ce que la tubulure (1) est en mati&re plastique. 
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